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Es wird oft nach dem Unterschied anrischen den Werkstoffen 1.4501 und 1.4i07 gefragt. Der
Hauptgrund hierfür ist, dass der Bedarf an dem moderneren Werkstoff 1-4507 stä"ncJig*steigt und
nach und nach den Werkstoff 1,4501erseEen wird. Hieau kommt auch die Tendenz"fur reduzierte
.Bestände und Lagerhaltung, die dazu fr.rhrt, dass viele Händler nur den universal einseuoaren
Werkstoff 1.4307 als Vorrat einlagem. Das heißt, dass Sie möglicherweise Werkstoff I.43e7
erhalten, obwqhl Sie lrVerkstoff 1.4301 bestellt haben. 1.4307 fann außerdem internationat ats AtSl
3041 eingesetzt werden.

Die Unterschiede und Ahnlichkeiten zwischen den arvei Werkstofferr sirrd nachfolgend zu sehen:

Fin Vergleich zwischen der chemischen Zusammenseüung der beiden Werkstoffe, gemäß EN DIN
10088:

Werkstoff Nr, l- Cr Ni N
1.4S01 <.:O:flP 17,0 - 19,5 9.0 - 10,5 {n 1'l
I.4507 SO'0$, 17,5 - rg,7 s,u - ru,u <n 11

Werkstoff 1.4301

.Der einzige nennenswerte Unterschied zwischen den chemischen Zusammensepungen der beiden
l{erfstofe liqg! L* Kohlenstoffge.halt. tsei werkstoff 1.4301 wird mehr Kohlensroff röieneft, wobei
Werkstoff t'.4307 einen abgesenkten Kohtenstoffgehatt hat. lrn Gruncle genommen ist der
Werkstoff 7.4307 ein hochwertigerer Werkstoff ali 1.4301, der zuerst e.n"ickelt worden war und
reichlich Korosionsbeständigkeitsprobleme aufgrund seines hohen Kohlenstoffgetraües mit sich
ge_bracht hat. Die Hentellung_von Werktoffen rnit niedrigem Kohlenstoffgehaltiind nur durch die
Erfindung des VOD urrd A0D Entkohlungsverfahrens im ftahlwerk ermögli-cht *oiOen, 

-

Die genormten und typischen Werte, die bei beiden Werlstoffen zu erwarten sind, sind in der
folgenden Tabelle zu sehen:

Eigenschaft
Stre&grerue(N/mm?) Rp::
Zugfestigl(eit (lrl/mnf) R-.
Bruchdehnung (o/d As'
Kerbechlagarbeii fl) lso-v:
@ 25'C

Norm Typische Werte

werkstoff 1.4307

Norm Typische Werte
> US 340
450 - 680 630
E45 51

> 100 225

ä 190
s00 - 700

E,4D

a 100

360
oou
50
?-5

Aus diesem Vergleich istzu entnehrnen, dass die rrechanischen werte von beiden Werkstoffen fast
gleich sind, dass die Festigkeitsweüe von Werkstoff I.4307 aber geringfugig niedriger sind
a ufg ru n d des a bgesenkten l{ohlenstoffgeh altes.

Der gröBte Untenchied zwischen den a,rrei,werkstoffen liegt, wie erwähnt, in der
Konosionsbestärrdigkeit. Ein hoher Kohlenstofigehatt fühi'zu beschleunigter,Bitdung von
Chromkarbiden beiTemperaturen an'schen 45Ö und 850"C, die zum Aeis"pielwähreiO des
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Steel

900

80{l

700

600

500
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Schweißens entstehen können. Die Bildung dieser Karbide erhöht die An$lligkeit für interkristaline
Korrosion durch die Bildung von chrornvera-rnrten Zonen, Dieses Problem kan"n vermieden werden,
indem der Kohlenstoffgehalt deutllch reduziert wird, siehe Bitd i.

Aufgrund dieser Diskussion besteht die Möglichkeit, dass der Werkstoff 1.4307 für Werkstoff
1.4301 ausgetauscht werden kann, dies jeäoch umgekehrt nicht möglich ist.

1.4301
1.4307

==f,|[==g 1.4307
=====--1} 1.4501

Aufgrund nicht gegebener Konosionsbeständigkeit im Bereich der Belastung durch interkristalline
Korrosion ist Werkstoff 1.4501 für Druckbehälter u.ä. mit lK-Belastung nur bis max. 40mm
Du rchmesser zugelassen,

Für weitere Fragen stehen wir lhnen gerne zur Veftrgung,
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Bild 1- Schmratischcs Diagranm, Einftuss des Kohlen-ctoffgehalrs auf die Zeit bjs arr SensibilisierunE.
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