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Technische Daten PTA-Brenner

Baureihe: WIP - MH 250-C
Artikel-Nr. Brennerkonfigurationen
21658 /21660/20432 MH 250 - 5m Einzelanschluss (SP)
21659/21661/21662 MH 250 - 10m Einzelanschluss (SP)
19550/ 19551/ 19552 MH 250 - SK (Schnellkupplung)

L=200 / 400 / 600mm

Maschinenbrenner horizontal, fiissiggekiihlt

Technische Daten und Hinweise

Prozessgase

Plasmagas 0,5-2,5/min  Ar4.6 oder Ar+He

Schutzgas 4,0-10,0/min Ar4.6or ArH2 6% - 7% (Standard)
Fordergas 1,0-5,0U/min Ar 4.6 or ArH2 6% - 7% (Standard)
Pilotlichtbogen

Spannungsart Gleichspannung DC

Polung der Wolfram-Elektrode

Kathodisch (Minuspol des Brenners)

Polung der Plasma-Anode

Anodisch (Pluspol des Brenners)

Pilotlichtbogen-Strom

5-30Abei 100% ED, je nach Anode

Polung des Werkstlicks Anodisch (Pluspol der Stromquelle)
Hauptlichtbogen

Spannungsart Gleich- und Wechselspannung AC/DC

Polung der Wolfram-Elektrode Kathodisch (Minuspol des Brenners) oder AC Betrieb
Polung des Werkstlicks Anodisch (Pluspol des Brenners) oder AC Betrieb

Arbeitsspannung

15-40V, Standardbereich 20 - 30V

SchweiBstrom

3-250 A/ 100% ED, bei Einsatz von aktivem Kiihlgerat

Durchmesser Wolfram Elektrode

Standard 4,0mm

Pulverdaten

Pulver-Zuflihrungsanschlusse

1 oder 2 belegbar mit Forderschlauch 6x1mm

Pulver-Austrittsbohrungen

1, 2,4 oder 6, je nach verwendeter Anode

Werkstoffart

Metallpulver, rieselfahig

Pulverfraktion

+36-200 um

max. Pulvermenge in g/ min

ca. 50 g abhangig von Brennerkonfiguration und Pulvertyp

Brennerkiihlung

Kihlart 1 - Brennerkopf

1-Kreis Coaxial Wasserkuhlung

Kihlart 2 - Nur bei Schaftabd.(Option)

LuftkGhlung im Schaft PN-Schlauch D=8x1 flir 2-12 /min

Empfohlenes Kiihlgerat

WIP - aktiver Kihlwasser Ruckkuhler

Empfohlenes Kithimedium

WIP - Kihlmedium, alternativ Wasser moglich

Empfohlene Mindestkihlleistung

2400 W

min. Vorlauftemperatur

ca. 16° C, je nach Raumklima (Taupunkt) Standard 20° C

max. Ricklauftemperatur

60°C

Durchflussleistung

min. 0,8 bis 3l/min je nach Konfiguration

Empfohlener Kiihlwasser-Eingangsdruck

min.3-4bar/0,3-0,4 Mpa

Allgemeine Daten

Brennerart und Ausrichtung

Maschinenbrenner horizontal, flissiggekihlt

Brenneranschlisse

Festes Schlauchpaket oder Schnellkupplung

Anschlusse Schlauchpakete

Einzelanschlisse mit Standardkupplungen

Abmessungen

D=35mm x 260mm, siehe MaBblatt flr Details

Gewicht Brenner mit Schnellkupplung

ca. 1,5 Kg, je nach Konfiguration




