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Lackieren in schwindelnder Hohe

Erste Doppelstock-Lackieranlage weltweit fiir 30 Tonnen schwere Teile

ar den Maschinen- und
Anlagenbauer Kriuss
Maflet entwickelte Voll

ert eine besonders plalzspa-
rende Lackieranlage auf zwel
Ebenen Die Werkstlcke ver-
fahren jetzt auf einer Kran-
bahn in zwdlf Metern Hohe,
dev begehbare Lackier- und
Arbeitsbereich der Werker
befindet sich sechs Meler
hoch im erslen Stock und der
Platz darunter ist voll nutzbar
- geschiitzt durch eine fel-
senfeste  Absturzsicherung
fiir bis zu 30 Tonnen schwere
Grofteile.
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MARKO SCHMIDT

Bis zu 30 Tonnen kénnen die
Einzelteile der Anlagen zur
Produktion und Verarbeitung
von Kunststoff wiegen, die
in der neuen Lackieranlage
bei KMT KraussMaffei Tech-
nologies im neuen Werk in
Parsdorf bei Munchen flur-
frei lackiert werden Und das
ist noch nicht das Maximurm,
denn es gibt auch Maschi-
nenteile mit einem Gewicht
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Spezielle Fangnetze sichern den Arbeitsbereich im Erdgeschoss im
Notfall gegen herabstiirzende Werkstticke,

von bis zu 100 Tonnen. Sie
werden allerdings manuell
und nicht im Umlaufverfah-
ren lackiert. ,Bei KraussMaf-
fei hatten wir mehrere An-
forderungen gleichzeitig zu
l6sen: Einerseits missen be-

Jochen Keinath

bei Vollert Anlagenbau

sondere GroRteile manuell
lackiert werden, andererseits
sollten der Transport und die
Beschichtung von bis zu 30
Tonnen schweren Werksti-
cken teilautomatisiert erfol-
gen - und dann musste auch

Lackiertechnik in einer be-
stehenden Halle

werden’, berichtet
Keinath, Leiter Vertrieb Ober-
flachentechnik  beil
Anlagenbau aus Weinsberg

noch die gesamte Filter- und
dulerst
platzsparend untergebracht
Jochen

Vollert

JAufgrund  der  limitierten
Flache sowie hochfrequen-

el

I ores: Vollert

tierler Logistikwege in der
bestehenden Halle entstand
die Tdee einer zweistdckigen
Anlage, allerdings, ohne im
Detail zu wissen, ob das iiber-
haupt moglich ist - gerade
auch im Hinblick auf die Ar-

Leiter Vertrieb Oberflichentechnik

beitssicherheit, denn im Erd-
geschoss sind stdndig Mitar-
beiter auf den Logistikflachen
und an den Arbeitsplatzen ta-
tig Gereinsam mit den Ex-
perten von Vollert haben wir
dann das Zwei-Ebenen-Kon-
zept inklusive Absturzsiche-
rung entwickelt, um unseren
Bedarf optimal zu decken’,
erklart Wuyang Li, Projekilei-
ter von KraussMaffei

bie Schwerlast- und In-
tralogistikspezialisten ~ von
Vollert planten eine Anlage
auf zwei Ebenen mit dari-
ber liegender Fordertechnik

Unten Logistikfliche, oben Lackieren: Fiir KMT KraussMaffei entwickelte Vollert eine &uBerst platzspa-
rende zweistockige Lackieranlage fiir Groteile bis 30 Tonnen.

Mehrere Auf- und Abnahmestationen befordern die Werkstiicke vom Erdgeschoss zwalf Meter nach
oben auf die Hohe der Kranbahn im ersten Stock

und integrierten sie als (vei-
tragenden Stahlbau in die
bestehende 1lalle am neuen
Produktionsstandort  Min-
chen/Parsdorf von Krauss-
Maffei

Doppelstock-Lackieranlage
fiir 30 t schwere Teile

Tm Erdgeschoss befindet sich
nun die manuelle Grofiteil-
lackierung bis 100 Tonnen,
auRerdem Lagerplitze und
Laufwege sowie das Tack-la-
ger, die Lackversorgung und
die Filter- und Waschtechnik
zur Absaugung des Lackne-

bels [ir die dariberliegen-
den Lackierkabinen ,[n der
Regel werden diese Filter im
Untergeschoss unter den Ka-
binen verbaut’, crldutert Jo-
chen Keinath ,Das war hier
aber baulich nicht moglich,
deshalb haben wir die Kabi-
nen zur Reinigung und La-
ckierung der Werkstiicke auf
die Hohe des ersten Stocks
gesetzt” Vollert plante und
lieferte als Generalunter-
nehmer die Arnlagen- und
Schwerlastfordertechnik  in-
klusive Stahlbau, die Lackier-
technik stammt von Heimer

Lackieranlagen aus Bielefeld
JUnseres Wissens ist das die
erste  Doppelstock-Lackier-
anlage dieser Art weltweit Im
Bereich der Betonfertigteil-
werke haben wir schon hdu-
figer Anlagen auf mehreren
Ebenen konzipiert; aber an-
gesichts der maximalen Last
von bis zu 25 Werksticken a
30 Tonnen und der darunter-
liegenden begehbaren Ebene
ist diese Anlage bei Krauss-
Maffei schon etwas Heraus-
ragendes” Der Clou in der
Fordertechnik ist, dass tiber-
haupt keine Kettenfdrderer
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Durch die Verlegung der Reinigungs-, Lackier- und Trocknerkabinen in den ersten Stock bietet das Erdgeschoss geniigend Platz fur die ma-
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nuelle GroRteillackierung bis 100 Tonnen sowie fiir Lagerpldtze, Laufwege und das Lacklager.

oder direkt angetriebenen
Warentrager fir den Trans-
port bendtigt werden - ein
einziger Manipulator gentiigt
zur Verteilung der Werksti-
cke auf die verschiedenen Ar-
beitsstationen

Ein einziger Manipulator fiir
die gesamte Fordertechnlk
Dazu installierte Vollert eine
Kranbahn in zwolf Metern
Hohe, auf der der Verteil-
manipulator Gber eine Lin-
ge von 80Metern verfahrt
und die rechts und links da-
von liegenden Arbeitspldtze
und Lackierkabinen bedient
Auf dem Manipulator befin-
det sich ein Schubsystem, dass
fir den Vorschub der Waren-
triger sorgt und das Auf- und
Abschieben in die verschie-
denen Arbeitsstationen Uber-
nimmt. In den Lackier- und
Trockenkabinen sind somit
keine strom(ihrenden An-
triebe nétig Am Beginn der
Anlage werden die Werksti-
cke im Erdgeschoss einzeln
oder zu mehreren bis zu ei-
ner GroRe von 4,8 m Linge,
24 m Breite und einer Héhe
von 2,8m in Warentriger
eingehidngt Diese sind auf-
grund des hohen Gewichts
zur besseren Lastverteilung
als  Doppelspur-Warentra-
ger ausgefihrt Drei Auf- und
Abnahmestationen  stehen
zum Ein- und Ausschleusen
der Werkstiicke in der Anla-
ge zur Verfigung Nach der
Verheiratung fahrt ein Heber
die Warentriager zwolf Meter
nach oben auf die Hohe der
Kranbahn des Manipulators.
Er dbernimmt den Waren-
triger und sorgt fir die wei-

tere Verteilung Im ersten
Stock urnfasst die Anlage ins-
gesamt 26 Stationen, darunter
vier Maskierplatze, eine Rei-
nigungskabine, zwei Nassla-
ckierkabinen und vier Trock-
nerkabinen. Die restlichen
Speicherpldtze dienen zur Se-
quenzierung, Zwischenlage-
rung, Pufferung und Abkiih-
lung der Werkstiicke

Dank des speziellen An-
lagenlayouts ist es jederzeit
moglich, einzelne Werkstii-
cke vorzuziehen, zu tiberholen
oder fiir Nacharbeiten zurtick-
zustellen, ohne den Anlagen-
fluss zu unterbrechen. So wird
eine Taktzeit von 45 Minuten
sichergestellt

Maximale Flexibilitat Im
Prozessablauf

Die Speicherplitze werden
vonder Steuerungder Vollert-
Anlage nach der Aufgabe der
Werkstiicke und im weiteren
Beschichtungsprozess auto-
matisch angefahren Bei den
begehbaren Arbeitskabinen
und Maskierplitzen erfolgt
der Transport nach der Quit-
tierung durch die Werker. Flo-
rian Gruber, verantwortlich
[ir den Betrieb der Lackier-
anlage bei KMT KraussMalfei,
zeigt sich sehr zufrieden: ,Die
neue Anlage bietet uns groRe
Vorteile: Mit mehreren Auf-
und Abgabestationen bedie-
nen wir nun aus einer Anlage
heraus wertstromorientiert
dreierlei  Endmontageseg-
mente Zudem haben wir
jetzt absolute Flexibilitdt, was
die Prozessgestaltung unse-
rer vielfaltigen Teilefamilien
betrifft. Dies gilt ebenso fir
die Reihenfolgenplanung, er-

moglicht durch mehrere Se-
quenzspeicher Bei unserer
vorherigen Anlage - einer rei-
nen Umlaulanlage - war eine
Priorisierung kaum méglich
Jetzt konnen wir hdchst fle-
xibel agieren und auch bri-
sante Serviceauftrdge sofort
bedienen Zugleich konnten
wir die Taktzeit mit der neu-
en Lackieranlage deutlich er-
hohen”

Felssturzsicherung als
Auffangschutz
Eine weitere Besonderheit
bildet das  Absturzsiche-
rungskonzept der Anlage
Um den Platz unter der La-
ckieranlage und den flurfrei
hangenden Werkstiicken voll
nutzen zu kénnen, missen
die Laufwege der Werker im
Notfall vor herabstiirzenden
Werkstiicken geschitzt wer-
den Keine leichte Aufgabe
bei bis zu 30 Tonnen Gewicht,
doch auch hier lieRen sich die
Spezialisten von Vollert etwas
Besonderes einfallen Jochen
Keinath: \Wir nutzen Spezi-
alnetze, die normalerweise
zur Felsverbauung und zum
Schutz vor herabstiirzenden
Steinbrocken eingesetzt wer-
den Sie sichern nun die Fla-
chen unter der Férdertechnik
- bis zu einer herabfallenden
Last von 30 Tonnen." Und um
die Sicherheit lickenlos fel-
senfest zu machen, erganzt
eine unter dem Manipula-
tor als Auffangkorb gestaltete
mitfahrende Fallschutzbar-
riere das Schutzkonzept zu-
satzlich

.Das Felssturznetz ist na-
tirlich etwas Besonderes,
aber es kommt sehr gut bei
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den Kollegen an, denn es zeigt
jaauchunser Engagement {ir
die Sicherheit der Mitarbeiter.

Oltrogge[s

Prozesssicher und « -
ressourcenschonend
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Schliisseifertige Lackier=
anlagen fur die Hand- und

Automatikapplikation

Sie ist flir uns oberstes Gebot
und wir wollten deshalb von
Anfang an jede Gefahrdung
ausschlieRen Bereits im Vor-
feld der Planung haben wir
mit Vollert alle potenziellen
Risiken flirunsere Mitarbeiter
diskutiert und nach Losungen
gesucht Das Vollert-Konzept
mit mitfahrendem Fangkorb
und den Sicherungsnetzen
hat uns letztlich Uberzeugt
Und auch die Berufsgenos-
senschaft hat sehr positiv da-
rauf reagiert”, berichtet Pro-
jektleiter Wuyang Li

JMit der neuen Anlage bei
KraussMaffei ist uns ein be-
sonders platzsparendes An-
lagenlayout gelungen, durch
das die vorhandene Flache
optimal genutzt wird Durch
die Anordnung auf zwei Ebe-
nen sparen wir erheblich an
Grundfliche ein, ohne bei der
Geschwindigkeit der Ablaule

Abstriche machen zu miis-
sen Die Teilautomatisierung
vereinfacht und beschleunigt
die Prozesse und stellt zu-
gleich den beschddigungs-
[reien Transport sicher”, so
das Fazit von Jochen Keinath
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