Schweilltechnische Lehranstalt
in der BGE der Handwerkskammer Aachen
Tempelhofer Str. 15 - 17, 52068 Aachen

EDERSZERT (( pAKKs
Alkreditierungss

telle
D-2P-17361-01-00

ERE
N

[

| Schweiler-Priifungsbescheinigung

2 Bezelchnung

1ISO 9606-1 135 P FW FM5 S t10 PD ml

DVS-Priifstelle: DVS-PersZert, PZA Nordrhein
Prif.-Nr.: DE-08010202-9606-1-231114-P24-000056

135PFWFM5St10PDmI
Frank Peters

3  WPS-Bezug
4  Name des SchweiBers

L75XT48HK

Personalausweis
19.06.1971, Simmerath
SEM Elektrotechnik Maschinenbau GmbH

Legitimation
Folo

(falls nétig)

Art der Legitimation

Beschatftigt bei

26

27

28

30
31
32
33
34
35

37

39

5
6
7 Geburtsdatum, -ort
8
9

Vorschrift/Prifnorm
Fachkunde

DIN EN ISO 9606-1:2017-12
bestanden

Kenngrden

Prifstlck

Geltungsbereich

SchwelBprozess(e)
Stromart/Polung

Produktform (Blech oder Rohr)
Nahfart

Werkstoffgruppe(n)
SchweiBzusatzgruppe
SchwelBzusatz/Bezelchnung
Schutzgas

Hilfsstoffe

Werkstoffdicke (mm)
Rohrauendurchmesser (mm)
SchweiBposition
SchweiBnahteinzelheiten

S-DINENISO 14343-A-G 1912 3L Si
DIN EN ISO 14175 - M12

ISO 4083 - 135-D
DC(+)
P

FW
8/ X5CrNi18-10

FM5

10,00

PD
ml

135-,138-D,G,S,P

P, (T [fest]: D>=500 mm, T [rot.]: PAFPB,PC, PD D>=75 mm)

FwW

FM5
S,M

>= 3,00

PD, PA, PB, PC, PE
sl, mi

Zusatzliche Hinwelse:

Art der Prifung

Ausgefahrt und

bestanden

Nicht geprift

Slchtprifung

X

Durchstrahlungspriifung

>

Bruchprifung

Blegeprifung

Kerbzugprtfung

Makroskopische Untersuchung

Zusétzliche Prafungen *

XK XXX

Stempel:

ort:

Verlangerung nach:
Datum des SchweiBens:
Gilltig bis:

14.11.2023

/‘.'1 3.1 .2036

Bemerkungen:

Dipfing. S r

Bestdtigung der Glltigkelt durch die SchweiBaufsichtsperson oder
die Prufstelle DVS-PersZert fOr die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)

Unterschrift des DVS-Prilfers

Unterschrift

e

Datum

Dienststellung

oder Titel

Datum

Unterschrift
oder Titel

AAOF. 20 oS

S7

57

AS A AU %

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung und weitere Angaben auf der Rickseite

DVS - Deutscher Verband fir Schweilen und verwandle Verfahren e, V. / DVS — German Welding Society

Aachener Sir. 172, 40223 Dasseldorf, www.dvs-ev.de

Dienststellung




Begriffe der SchwelRer-PriFbescheinigung in Deutsch, Englisch und Franzdsisch

deutsch (D) english (GB) francats (F)
1 Schweiler-Prifung sbescheinkgung 1 Welder's quakfication test cedificate 1 Certifical de guatfication de soudeur
2 Bezelchnung 2 Designation 2 Déslgnation
3 WPS - Bezug ! DVS-Pridstelie 3 WPS-Reference / DVS examining body 3 Mode opéraiotie de Soudage de référence !
DVS Organisme de contrdle
4 Name des Schavallers / Pridhyr, 4 Welder's name / Test N° 4 Nom du soudeur / Y du certificat
5 igentfication & lderaification

5 Legitimation
8 Ar der Legiimation / Folo
7 Geburisdatum und -ort | (faks ndtig)
8 Baschiftigl el
9 Vorschift/Prifnonm
10 Fachkundie
11 Kenngiten / Prifslick [ Gektungsberekch
12 Schweillprozess(e)
13 Stromait/Pohing
14 Produktform (Blech oder Rohi)
15 Nahtart
16 Werkstofigruppa(n)
{7 SchweiBzusatzgruppe
18 Schweizusatze/Bezelchnung
{9 Schutzgase
20 Hitfsioffe
21 Werkstoffdicke (mm)
22 Rohraullendurchmessef (mm)
23 Schwellposition
24 Schweitnahtenzetheden
25 Zusalziche Hiryeise
25 Ant der Pridung £ Ausgefihet und 7 MNicht gepild
27 bestanden
28 Sichtprifung 7 Stempel
29 Burchstrahtungsprifung
30 Bruchprifung
31 Blegeprifung / Ot
32 Kerbzugprifung / Verlingstung nach
33 Makroshkoptsche Unlersuchungen /
Datum des Schweillens:
34 ZusatzBiche Prifungen / Gilig bis:
35 Bemerkungen
36 Undersehrifl des DVS-Priders

37 Basibtigung der Glltigkeit durch die Schweilaufsichls-

parson oder der Pridsteds DVS-PersZen R tie
felgendan B Monate (Abschnil 92

38 Datum f Unterschrit / Ddansisteliung oder Tite!
39 * falis notwendig, Angabe auf Zusstzblat

40 Ubersstzung und weitere Angaben des Formblattes

aufl der Rikksele

& Method of lentification / Pholo
7 Date and placa of birth 7 (f required)
8 Employer
9 Code/Testing standard
10 Job knowhedge
11 Vaniables / Test plece / Range of quakfcation
12 Weltng process{es)
13 Type of CurrenvPolarity
14 Plate of pipe
15 Type of wekd
6 Parerl material group(s)
17 Fiter matenal 7 group(s)
13 Fiier materialDesignation
19 Shlehding Gas
20 Auxikaries
21 Katerial thickness {mm)
22 Ouislde plpe diameter (mm}
23 Wekting position
24 \Weld delails
25 Additional infermation
26 Type of lest/ Performed and / not tested
27 aocepted
28 Visual testing / Seal
29 Radiographic tasting
30 Fracturs tesl
31 Bend lesl / Place
32 notch tensie lest / Options of revakidation
33 Magroscople examination / Data of welding

34 Additional tests / vatid undi

35 Remarks

35 slgnatwe of DVS-examiner

37 Confirmation of the vatdty by welding
coordnator of dxamining body OVS-PersZerd
for the folicwing & months (refer ko 9.2}

38 Data / Signature J Positon of Lite
39 * Append separate sheet if required
40 Transtation and fusther information on the back

6 Méthods didentifcation / Photo
7 Date et keu de nalstance / (si ndcessaine)
8 Employeur
9 CodeNorme do Messal
10 Vérifeation des connalssances
11 Pidce de f'essalDomaine de validié
12 Procédétside soudage
13 Type de courantborne
14 Forme du produit (Téke ou lube)
15 Type de ol
16 Groupe(s) malériau{x) de base
47 Type du métal dapport f Groupe(s)
18 Type du métal dapportDésignation
19 Gaz de protection
20 Auxilaire s de soudage
21 Detalls du joint (mat)
22 Diamélie exiérelr du lube (mm)
23 Positions de sovdage
24 Details du joint
25 informalions supplémentaies
26 Type d'essal / Realisée et { non requls
27 acceptable
28 Examen visuel / Cachet
2% Radlographle
30 Essal de teature
31 Essal de phage / Lsu
32 Eprouvelle entaidd / Option de Prolongstion
3% Inspection macrescopigue f Dale do soudagse

34 Essals complémentaires / vasde fusgu'au

35 Remarques

36 signature de fexaminateur DVS

37 Confumation de vakdie par k2 coorginateur
de soudage ou & laboratore d'essal DVE-PersZent
pour 13 6 mofs suivants (seclion 9.2)

38 Date { Signatwe / Fonction ou tire

38 " sur feuite & joindre sl nécessalre

40 Traduction el autres indications du formulale:
VI BU VoS0




