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1 Schweier-Priifungsbescheinigung

2. Bezeichnung 1ISO 9606-1 141 T BW FM1 S s5 D48.3 PH ss nb

3  WPS-Bezug 141-4-10-48/5-1.1-S DVS-Prifstelle: DVS-PersZert, PZA Westfalen

4 Name des SchweiBers Frank Peters Prif.-Nr.: DE-14010256-9606-1-240731-516
5 Legitimation L75XT48HK

6  Art der Legitimation Personalausweis Folo

7  Geburtsdatum, -ort 19.06.1971, Simmerath (falls nétig)

8 Beschiftigt bei SEM GmbH

9 Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 9606-1:2017-12

10 Fachkunde bestanden

11 KenngrdBen Prifstiick Geltungsbereich

12 SchweiBprozess(e) ISO 4063 - 141 141,142,143,145

13 Stromart/Polung DC/- -

14 Produktform (Blech oder Rohr) a0 T: P

16 Nahtart BW BW, Rohrabzw. Winkel >= 60°
16 Werkstoffgruppe(n) 1.1 / P235GH (HI) 2

17 Schweifzusatzgruppe FM1 FM1, FM2

18 SchweiBzusatz/Bezeichnung S - EN ISO 636-W3Si1 S, M

19 Schutzgas 11-1SO 14175-11 -

20 Hilfsstoffe - =

21 SchweiBgutdicke (mm) 5,00 3,00 - 10,00

22 RohrauBendurchmesser (mm) 48,30 >=25,00

23 SchweiBposition PH PA; PE.PF

24  SchweiBnahteinzelheiten ss nb ss (mb, nb, gb, fb), bs

25 Zusatzliche Hinweise: nein

26 Art der Prilfung Ausgefiihrt und Nicht gepriift

27 bestanden

28 Sichtprifung X -

29 Durchstrahlungspriifung o X

30 Bruchpriifung X =

31 Biegepriifung - e

32 Kerbzugpriifung 3 X Verlingerung nach: 9.3a

33 Makroskopische Untersuchung ” X Datum des SchweiBens: 31.07.2024
34 Zusitzliche Priifungen * = X Gilltig bis: 30.07.2027
35 Bemerkungen:

Sclireider
36 Unterschrift des DVS-Priifers
37 Bestatigung der Giiltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder
die Priifstelle DVS-PersZert fiir die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)
a8 ; i -
Datum Unterschrift Dienstatellung [7 Datum Unterschrift Disnststeliing
-~ oder Titel oder Titel
0€.04 2025 Z 5F
/
38 *falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
40 (bersetzung und weitere Angaben auf der Riickseite

DVS — Deutscher Verband fur SchweiRen und verwandte Verfahren e. V. / DVS — German Welding Society
Aachener Str. 172, 40223 Dasseldorf, vvww.dvs-ev.de



Begriffe der Schweifler-Prifbescheinigung in Deutsch, Englisch und Franzdsisch

deutsch (D)

english (GB)

francais (F)

1 Schwelier-Prifungshescheinigung
2 Bezeichaung
3 WPS - Bezug / DVS-Prifsislie

4 Name des Schweilers / Pruf-Nr.

5 Legtimation

6 Art der Legitimation f Folo

7 Geburtsdatom und -orl / {fabs nitig)

8 Beschéftigt bei

8 VerschrifiPridnorm

10 Fachkunde

11 Kenngedlen ! Prafstick f Geltungsbareich

12 Schraeiipiozessie)

13 Stromart/Polung

14 Produktform (Blech oder Rohr}

15 Nahlan

16 Werkstoffgrppe(n)

17 Schweillzusatzgruppe

1B SchweilzusitzeBereichnung

19 Schulzgase

20 Hifstofle

21 Schweibguidicke (mm)

22 RehrauBendurchmesser {mm)

23 Schweillposition

24 Schweinahtelnzelheften

25 Zusétzhche Hinweise

28 At der Prifung 1 Ausgefunn und / Nicht gepridft

27 bestanden

28 Sichiprifung / Slempet

29 Duchstrehtungsprofung

30 Bruchprifung

31 Biegeprofung f Ort

32 Kerhzugpnifung f Veriangerung nach

33 Makroskopische Untersuchungen 7
Datwum des Schweidens:

34 Zusitzhiche Prisfungan | Gitig bis:

35 Bemerkungen

36 Unterschift des DVS-Prifers

37 Bestatgung der Giligkeil durch die SerweiBaufsichls-

person cder def Prifstete DVS-PersZent Rir dis
folgenden 6 Monate (Abschritt 8 2)

38 Datum / Unterschedt / Dienststefung oder Tite!
39 * fats notwendig, Angabe auf Zusatzbiatt

40 ObersetzLng und weitere Angaben des Fermblattes

auf der Rickseite

1 Walders quatfication test certificate
2 Designaton
3 WPS-Reference | DVS exanyning body

4 Welder's name / Test N
5 igenthcation
6 Methed of identification / Photo
7 Date and place of bith { {d required)
8 Emplayer
8 CodelTestng standard
0 Job knowledge
11 Variables / Test piece / Range of quatification
12 Welding processies)
13 Type of Current/Polarity
4 Piate o pipe
15 Type of veeld
16 Parent matenist group{s)
17 Figer matenial / group{s)
1B Fifter materiab/Designation
19 Shielding Gas
20 Auxanes
21 Tréckness of weld melal {mm)
22 Cwtside pipe dismeter (mam)
23 Weiding positon
24 We!d details
25 Addrtional information
26 Type of test / Performed and / not tested
27 accepled
28 Visua! testing / Seal
25 Redographic testing
30 Fracture tes!
31 Bend tesl / Place
32 notch lensile test ! Options of revalidation
33 Macroscopic examination f Date of welding

34 Additional tests / valid unti
35 Remarks
36 signature of DVS-exanminer
37 Confirmalian of the vakdity by welding
coordnalor of examining body DVS-PersZen
for e following & months (refer to 9.2}
38 Dala / Signature / Position or title

39 * Append separale sheel d required
40 Translation and furthes information on the back

1 Certificat de quaidication de soudeur

2 Désignation

3 Mode opératolre de Soudage de référence /

DVS Organisme de contréle

4 Nom du soudeur ! N° du certdicat

5 ldentdication

B Méthode didentification / Photo

7 Date el keu de naissance / (sl nécessaire)
8 Emplaoyeur

9 Code/Norme de Fessai

10 Vérifcation des connaissancas

11 Pidcs de MessaiiDomaine de vakdié

12 Proceédé(side soudage

13 Type oe courantbomne

14 Forme ¢u produil {Tole ou tube)

15 Type de joinl

16 Groupe{s) matérau(x} de base

17 Type du métal dapporl f Groupe(s)

18 Type du métal d'apportDé signaton

19 Gaz de profecton

20 Auxitattes de squdage
21 Delails du joint {mm)}

22 Diamétre extérieur du tube {mm)

23 Positons de soudage

24 Detaids du joint

25 informa%ons supplémentaires

26 Type dessal f Reakisée el /non requis

27 acceptable

28 Examen visus! / Cachet

28 Radiographie

30 Essai de lexture

31 Essaide pHiage / Lieu

32 Eprowvette entaié 1 Option de Profongaton
33 Inspection macroscopique / Date de soudage

34 Essals compiémentalres / valide jusgu'au
35 Remargues
36 signature de Fexaminateur DVS

37 Confirmaten de valdilé par le coordinateur

de soudage ou le laboratoire d'essai DVS-PersZent

pour tes B mo's suivads {section 9.2)

35 Date / Signature / Fonction ou titre
39 * s feutle & joindre si nécessaire
40 Traduction el auires indications du fermulaire:

VOir aU VErso




