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Grones baut

mafgeschneiderte

Automaten

Firmenportrit Kempenicher Familienunternehmen
besteht jetzt in dritter Generation :

Von unserem Mitarbeiter
Hans-Josef Schneider

M Kempenich. Das Tafteln liegt seit
jeher in der Familie. Schon GroB-
vater Peter Grones, der 1927 in
Kempenich in der OberdorfstraBe
ein Unternehmen als Huf- und Wa-
genschmiede grindete, trug sei-
nerzeit der fortschreitenden Moto-
risierung Rechnung und verlagerte
sein Betatigungsfeld schon vor dem
Zweiten Weltkrieg mehr und mehr
auf Reparaturen von Kraftfahrzeu-
gen und Maschinen. Aus zuerst lo-
sen Kontakien zu einem Séage-
werksbesitzer, der in Kempenich
mit der Herstellung von Leicht-
bauplatten begann, entwickelte
sich eine dauerhafte und intensive
Zusammenarbeit. Der Inhaber des
Sagewerks war gewillt, sich Zug
um Zug von der reinen Handarbeit
zu verabschieden und Produkti-
onsabldufe zu automatisieren. In
Peters Sohn Heinz fand er jeman-
den, der ihm dabei wertvolle Diens-
te leistete und die entsprechenden
Maschinen entwarf und baute.
- Aus dieser Win-win-Situation
entwickelte sich ein Geschafts-
zweig, der im Familienunterneh-
men Grones kontinuierlich ausge-
baut wurde. Holzwollmischanal-
gen, Holzwolltranken und Format-
kreissdgeanlagen entstanden, spd-
ter kamen noch Stapelpressen, Sta-
pel- und Entstapelungsanlagen fiir
Leichtbauplatten hinzu. In den
1950er-Jahren erfolgte der Vertrieb
durch Elten Engineering weltweit.
Heinz Grones {ibernahm im Jahr
1961 die Firma. Leider konnte Se-
niorchef Peter nicht mehr erleben,
wie der Betrieb 1962 in der Gold-
bachstraBe, damals noch am Orts-
rand von Kempenich, ein neues Do-
mizil fand. In Kooperation mit der
Firma wolfcraft wurde die Pro-
duktpalette um  Plastikverpa-
ckungsmaschinen erweitert.

‘Was seinerzeit mit dem Leicht-
bauplatten-Hersteller zum Erfolgs-
modell wurde, bestimmte fortan
die Firmenentwicklung. Ausgangs-
punkt ist stets der Wunsch eines
Kunden, betriebliche Ablaufe zu
automatisieren. Das heifit fiir die
Firma Grones, die Vorstellungen
des Aufiragsgebers in Pléne zu fas-
sen, und die gewilinschte Maschine
zu bauen. Das, was dann zumeist
in Teamarbeit herauskommt, ist in
der Regel ein Prototyp, meist bleibt
es ein exklusives Produkt, das man
in dieser Machart kaum ein weite-
res Mal auf dem Markt findet. So
wie die Montageanlage fiir Steck-
kontakte an Elektrofahrzeugen, die
kiirzlich nach einer achtmonatigen
Planungs- und Produktionszeit die
Firma Grones in Richtung Bonn
verlieB. ,Mit dieser Maschine kén-
nen fortan 16 verschiedene Pro-
dukte hergestellt werden", so Peter
Grones, der 1994 die Geschafts-
filhrung des inzwischen in Heinz
Grones GmbH umbenannten Be-
triebs in dritter Generation tber-
nommen hat. ,Das Besondere aber
ist, dass wegen unterschiedlicher
Laufzeiten immer wieder umge-
rustet werden muss. Die Riisizeiten
so kurz wie moglich zu halten, war
fir uns eine besondere Herausfor-
derung."” ;

MiiBig zu erwdhnen, dass der
Maschinenpark stdndig den wach-
senden und sich rasant verandern-
den Herausforderungen angepasst
werden muss. Langst helfen Com-
puter beim Planen und Steuemn der
Produktionsabldufe. Dennoch ge-
schieht vieles noch von Hand, die
Zahl der Mitarbeiter ist seit Lan-
gém relativ konstant und liegt der-
zeit bei 36. Hinzu kommen drei
Azubis, ab August werden es sogar
sechs sein. Und darauf ist man bei
Grones besonders stolz: Seit nun-
mehr 80 Jahren bildet der Betrieb
aus. Und ganz viele, die mal als

Diese Montageanlage fiir Steckkontakte an Elektrofahrzeugen (Bild oben) verlie® kiirzlich nach einer achtmonatigen Planungs- und Produktionszeit die
Firma Grones in Richtung Bonn. Daran mitgearbeitet haben (von rechts) Firmenchef Peter Grones, Hans-Georg Krupp und Christian Grones. Mitte der
1950er-Jahre war das Firmengebdude in der OberdorfstraRe, wo sich (von links) GroRvater Peter Grones, ein ehemaliger Mitarbeiter aus Luxemburg und

Heinz Grones fotografieren lieBen (unten links). Seit 1962 hat die Firma Heinz Grones ihren Sitz in der GoldbachstraRe.

Lehrling begonnen haben, sind bis
heute dabei und kénnen teilweise
auf 50 und mehr Jahre Betriebszu-
gehorigkeit zurtickblicken.

Die besondere Affinitdt zum Au-
tomobil ist im Unternehmen Gro-

nes in zweifacher Hinsicht er-

kennbar, Zum Einen werden seit
1980 Sondermaschinen und Ferti-
gungsautomaten fiir die Automo-
bilindustrie hergestellt. Die Nahe
zum Nurburgring hat das Geschaft
belebt, sogar Bauteile fiir die For-
mel 1 wurden in Kempenich ge-

fertigt. Zum Anderen ist die Firma
Grones auch ein Autohaus. Die 34-

‘jahrige Tochter Alexandra kiim-

mert sich seit 2003 als Betriebs-

fachwirtin um diesen Geschéfts-

zweig, zum dem auch eine Werk-
statt mit zwei Mitarbeitern gehort.
Der 28 Jahre alte Sohn Christian ist
nach abgeschlossenem Ingenieur-
studium ebenfalls im vergangenen
Jahr eingestiegen, sein Schwer-
punkt ist der Maschinenbau. Wal-
ter, der jlingere Bruder des derzei-
tigen Firmenchefs, "gehort auch

schon lange zur Belegschait. Und
wie es sich fir ein Familienunter-
nehmen gehort, ist auch Ehefrau
Steffi eingebunden. Sie residiert im
Parterre des 2008 erweiterten Bii-
rogebdudes. Diese vorerst letzte
Baumafinahme durfte Heinz Gro-
nes, der Namensgeber, noch erle-

ben, ‘der Griinder der Firma hatte

dieses Gliick beim Umzug nicht.

Es gibt tbrigens noch ein drittes
Standbein. Und auch dieses Tatig-
keitsfeld entwickelte sich aus der
Zusammenarbeit mit einem Bau-
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unternehmen aus der Region.
Nachdem die an Kempenich vor-
beifiihrende Olpipeline fertigge-
stellt war, iibernahm man den Ser-
vice. Das heiBt: Unter der Feder-
fiihrung von Hugo Schneider, der
auch nach 58-jahriger Berufsaus-
tbung und nach Erreichen des
Rentenalters immer noch die iiber
40 Jahre hinweg entstandenen
Kontakte pflegt, ibernehmen Gro-
nes-Mitarbeiter Stahlbau und In-
standsetzung von Pumpen und Ar-
maturen.




