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Schienenrollenzange SRZ1

mehr erfahren

Technische Daten SRZ1
Gewicht (kg) 45,5

  
Die Schienenrollenzange ermöglicht effizientes 
anheben und seitliches Versetzen von langen 
Schienen. Durch die Schutzfunktion bleibt die 
Zange nach dem Schließen auch bei ungewoll-
ten Öffnen verriegelt.
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Steck15.08.26a

1:5

A3

Maßstab:

Norm.     

Lasche geändert

    

Version

Gewicht:

Status

Material:

Blatt / von

Allgemein-
toleranzen

DIN ISO 2768-cK

Benennung:

Artikelnummer:

Format

Projekt:
Abmessungen:

Datum Name
Erstellt
Gepr.

DIN 6  T1 - 
Proj.methode 1

Zeichnungsnummer

Zust. NameDatumÄnderungen 21 /

DIN ISO 
13920-C

4,61kg

Schienenzange

SRZ1

30.03.26 Steck

SOLIDWORKS Maker Produkt. Nur für persönliche Zwecke.
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Schienenrollenzange SRZ1 Zusätzliche Vorteile: Zusätzliche Vorteile:   
Längere Lebensdauer durch schmierbare Bolzen verschleißfeste Lager	
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